PAGINA 5

1. COMPONENTELE MASINII




Antena

Manertransport

Buton de tensionare ata ac stang (portocaliu)
Buton de tensionarata ac dreptalbastru)
Buton tensionare graifar superior (verde)
Buton tensionare graifar inferior (rosu)
Buton reglare graifar cusatura lant (maro)
Placa surfilat ingust

Placa pentru cusatura tubulara

10 Carcasa graifar

11.Buton pornit/oprit

12.Buton reglare pas cusatura

13.Volanta

14.Suport papiota/ata

15. Adaptor pentru conuri mari

16.Ax (pe care se pune ata)

17.Recipient deseuri

18. Tija ridicare piciorus

19.Buton ajustare a transportorilor (pentru incretire)
20.Buton reglare latime surfilat

21.Buton reglare presiune piciorus
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2. ACCESORII

Surubelnita mare

Cutit (fix)
AntrenorDesfasurator ata
Plasa antdesirare/antalunecae a atei
Pompita de ulei
Surubelnita mica
Penseta

Set ace

Periuta

10 Suport bobina
11.Recipient deseuri
12.Carcasa masinii
13.Convertor pentru 2 fire
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PAGINA 8
4. CUM SA DESCHIDETI CAPACUL INFIRARE GRAIFARE

Opriti dispozitivul Impingeticapaculspre dreapta.
Trageti & capac in jos, sprevbastra. Capacutebuie inchixand coaseti.

o

PARTI COMPONENTE

Graifar superior

Cutit mobil superior
Piciorus presor

Pozitie fixa a atitului inferior
Graifar inferior

Graifar pentru cusatura lant
Parghie pentrsurfilat ingust
Tija graifarului superior
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6. PREGATIREA MASINII INAINTE DE COASERE

Introducetimasinain priza Introducetifirul de curentin priza.
Apasati fifi p e n ® N daapagati "O" pentru "OFF". Pentru a porni masina
si pentru a controla vitezapasati pedal&u cat apasati pedala
mai tare cu atat masina va coase mai refdeeletru a opri
masina din cusut, luati piciorul de pe pedala.
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7. SCOATEREA SI INLOCUIREA RECIPIENTULUI PENTRU DESEURI

Inlocuirea - Introduceti cutia sub carcasaagarului.
Asigurativa ca partea stanga a cutiei pentru este montata
aproape de cutit.

pr—
V—

e )

Scoaterea Pentru a o indeparta, tragetspre exterior,
asa cum va este prezentat.
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8. INFIRAREA MASINII

Pregatiti antena

Scoateti antenadiportul pentru fire din Styrofoam si
introducetio asa cum va este prezentat in imagine.
Intindeti la maxim antena.

Centrati antena deasupra supdextului pentrupapiote

Plasa antitalunecae/desirare a atei

Folositi aceasta plasa cand lucrati cu fire sinteticeg
pentru a nu aluneca/desira firul pepapiota/con.

Anti-spill net

Desfasurator ata
Potriviti desfasuratorulle ata pe papiota asa cum va este
prezentat in imagine.
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9. CUM SA DEZACTIVATI ACTIUNEA CUTITUL MOBIL SUPERIOR
Opriti masina

Plasati cutitul mobil intr -0 pozitie nelucratoare

Deschideti capacul de infirare graifare. et ]
Impingeti suportul cutitulumobil spredreapta \f/:i%;
cat de mult putetRasuciti sustinatorul/suportul ieiss — 5

invers acelor de ceasornic, pana cand cutitul ajunge intr H[F@i‘v
e \\ I\
pozitie de blocare. \ :

|01/




Plasati cutitul mobil intr -o pozitie de lucru

Deschideti capacul de infirare graifare.

Impingeti suportul cutitului mobil spre dreapta

cat de mult putetRasudti sustinatorul/suportul in seak
acelor de ceasornic, pana cand cutitul ajungeointr
pozitie delucru.
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10. CONVERTIREA GRAIFARULUI SUPERIOR LA CONVERTORUL CU 2 FIRE

Opriti masina
Cand nu infirati graifarul superior, convertorul cu 2 fire trieb
Introdus in ochiul graifarului superior.

Utilizarea convertorului cu 2 fire

Pentru aactivaconvertorul cu 2 fire, introduceti partea ascutita, in ochiul

graifarului superiar

Un punct ridicat aflat in gaura convertoruuli cu 2 fire trebuie intraifigat in ochiul

convertorului cu 2 fire.
Cand folositi graifarul superior, convertorul cu 2 fire trebuie decuplat

Dezactivati actiunea graifarului superior

Pentru a decupla convertorul cu 2 fire, ridicati manerul graifarului superior,

asa cum va estprezentat in imaigne.
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11.CUSATURA OVEREDGE STANDARD SI TIV RULAT

Cusatura overedge standard o 66
Setati | atimea cusaturii mjsca

a muta latimea cusaturii la cusatura overedge standard.

=
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Impingeti speoR opentru surfilarea ingusta. J_' |
i
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12.CUM SA SCOATETI SI SA INTRODUCETI ACELE

Overedge left needle
Overedge right needle

Pozitia aculuii pot fi introduce 5 ace, dar doar2, 3ace sunt folosite
pentru coasere. 7_
Scoaterea acelor Deconectati masina din priza inainte de a scoate ace

Invartiti devolantaspre dumneavoastra, pana cand acele ajung intr
pozitie superioar@uneti o bucata de material gros sub piciorusul
presor.Coborati acele la jumatate in mateBasurubati, dar nu
scoateti suruburile cu surubelnita. Tineti acelelegetele si ridicati

Coverstitch right needle  —
Coverstitch middle needle
I Chain stitch needle

Cover stitch left needle—

tija acului.Acele vor ramane in material.

A. acul stang pentru cusatura overedge

B. acul drept pentru cusatura overedge

C. acul stang pentru cusatura de acoperire

D. acul din mijloc pentru cusatura de acoperire
E. acul drept pentruwsatura de acoperire.

Introducerea acelor- Tineti acul cu suprafata plana spre spate.
Introduceti acul irsuportul pentru acCand introduceti un ac, daca

mai intai il lasati in jos in placa pentru surfilat ingust, se va alinesuportul
pentru ac.

Nota! Cand introduceti acele suportul Asau B este necesar sa slabiti
ambele suruburi A si B. Dupa ce ati introdus acele, strangeti ambele
suruburi. @

Flat surface to the rear
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13.INFIRAREA MASINII elelelele)

Diagrama infirarii: cusatura overlock si cusatura de intarire .
In interiorul capacului pentru infirarea graifarelor se gaseste gy : 11,
o diagram/schita a infirarii masininfirati masina de la-b, i v \
asa cum va este prezentat in imagine. :

Codul de culori: cusatura overlock si cusatura de intarire
Fir graifar supeori verde

Fir graifar inferiori rosu

Fir graifar inferior cusatura laiitmaro

Fir ac drept albastru

Fir ac pentru cusatura lanfortocaliu

abrownhE

Diagrama infirarii: cusatura de acoperire
In interiorul capacului pentru infirarea graifarelor se gasest
o diagram/schita a infirarii masinii. Infirati masina de la
1-4, asa cum va este prezentat in imagine.

Codul de culori: cusatura de acoperire

Fir graifarcusatura de acoperiremaro
Fir ac drept verde

Fir ac mijloci albastru

Fir ac stanga portocaliu

RN S
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Infirarea masinii in mod corect
Atentie! Opriti masina.

1. Infirarea graifarului superior (verde)
Infirati graifarul superior de la-2. Ridicati piciorusul presor
pentrua elibera tensiunea discurildireceti firul din spatén
fata prin ghidajul pentru infirarea 1

Infirati ghidajul pentru infirare, tragand de fir catre stanga, pana
cand ajunge sub ghidaj.Apoi trageti firul-déungul butonului
prin parteadreapta, asa cum va este itast

s
s

Cat timp tingi firul cu degetele, trecetiprintre discurile
de tensiune si trageti de fir in jos, pentru a fi siguri ca firut_
este intre discurile de tensiune 3.

PAGINA 17

Infirati zona graifarului urmarind ghidajul pentru infirare, \_=_
a codurilor de culori verl(4~9). Infirati gaura graifarului  ©_"¢
superior din fata spre spateAsigurativa ca firul a trecut
prin spatele graifarului inferiofrageti aproximativ 10 cm
(4 inch) de fir prin graifar drecettl prin spatele placutei de
surfilat ingust.




2. Infirarea graifarului inferior (rosu)
Infirati graifarul inferior de la 110.

g .} )
Trageti firul din spate in fata, prin ghidajul pentru infirare 1. H H
\

SA ,
— P emea e
Infirati ghidajul pentru infiraretragand de fir catre stanga, pana

cand ajunge sub ghidaj.Apoi trageti firul-déungul butonului
prin parteadreapta, asa cum va este itast

PAGINA 18

Cat timp tineti firul cu degetele, trecéfprintre discurile
de tensiune si tragade fir in jos, pentru a fi siguri ca firul
este intre discurile de tensiune 3.

Invartiti devolantaspre dumneavoastra, pana cand graifaru
inferior se extinde cu-20 mm, de la marginea plagdentru
surfilat ingust.

Infirati zona graifarului umarind ghidajul pentru infirare,
a codurilor de culori rosu (4~10).
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Traget firul usor cupenseta d&a stangda dreapta
ghidajului pentru infirare 4

Trageti firul usor cu pensethn fatain spatele
ghidajului pentru infirare 5.

Infirati ochiul graifarului (A) din fatasprespate.
Trageti aproximativ 10 cm (4 inch) de fir.
Pozitia firului va fi in forma de V (B).

Tineti coada firului cu mana stanga si trageti
parghia firului (C) in sus (D).

PAGINA 19

3. Infirarea graifarului pentru cus atura lant/ cusatura de acoperire (maro)

Infirati graifarul pentru cusatura lant/cusatura de acoperire ¢ e
asa cum va este prezentat in imagine 1~11.

O INC),

Ridicati piciorusul presor, pentru a elibera discurile de tensiun € 55 G

- . : . — e U ) 8 [\ @
Treceti firul din spate in fa prin ghidajul pentru infirare. 1

Infirati ghidajul pentru infirare, tragand de fir catre stanga, pana ,
cand ajunge sub ghidajpoi trageti firul dea lungul butonului i N
prin partealreapta, asa cum va este itast e
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Cat timp tineti firul cu degete, trecetil printre discurile
de tensiune si trageti de fir in jos, pentru a fi siguri ca firul
este intre discurile de tensiune 3.

PAGINA 20

Invartiti volantaspre dumneavoastra pana cand graifarul
pentru cusatura lant se exintint@ mm de Iglaca pentru
surfilarea ingusta.

Infirati zona graifarului, urmarindoziul de culorimaro 4-11.

Puneti firul cu penseta prin ghidajul pentru infirare 4.

Punetifirul cu penseta prin fata gaurii ghidajului pentru infirare \

Infirati ochid graifarului (A) din fatasprespate.
Trageti apoximativ 10 cm (4 inch) de fir prin graifar.
Pozitia firului va fi in forma de V (B).

Tineti coada firului cu mana stanga si trageti
parghia firului (C) in sus (D).

4. Infirarea acului drept pentru cusatura overedge (albastru)

Infirati acul drept asa cum va este indida.
Ridicati picorusul presor, pentru a elibera discurile de tensiune.
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PAGINA 21

®
L : : . _ . v [ ¢ ) U
Treceti firul din spate in fata prin ghidajul pentru infirare 1 I\ H

[\
I/ ?
— O e

Infirati ghidajul pentru ifirare, tragand de fir catre stanga, pana
cand ajunge sub ghidajpoi trageti firul dea lungul butonului

e \)(.\)\H)
e

Cat timp tineti firul cu degetele, trecéfprintre discurile

de tensiune si trageti die in jos, pentru a fi siguri ca firul
este intre discurile de tensiune 3. - L

Continuati sa infirati punctele 4~8.
Inainte de a infira ochiul acului, treceti usor firul pe langa
ghidajul pentru infirare, care se afla deasupra clemei aculuyi

PAGINA 22

Infirati acul drept 9

Pozitia firului trebuie sa fie in spatele ghidajului pentru infirare
Trageti aproximativ 10 cm (4 inch) de fir, prin ochiul acului,
prin spatele masinii.

Puneti firul in spate, sub piciorusul presor




5. Infirarea acului pentru cusatura lant (portocaliu)
Infirati acul stang asa cum va este iradjce la 19.

Ridicati piciorusul presor, pentru a elibera discurile de tensiune

Treceti firul dinspate in fatgrin ghidajul pentru infirare 1. /

J
r S =r=r=r=r=pul

Infirati ghidajul pentru infirare, tragand de fir catre stanga, pana
cand ajunge sub ghidajpoi trageti firul dea lungul butonului
prin parteadreapta, asa cum va este itast

PAGINA 23 ¢

Cat timp tineti firul cu degetele, trecéfprintre discurile
de ensiune si trageti de fir in jos, pentru a fi siguri ca firul. — | 2~
este intre discurile de tensiune 3. l“ﬁ i

Continuati sa infirati punctele &~

Inainte de a infira acul, treceti firul prin gpke ghidajului

U
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pentru infiraresituat in partea de jos a clemeuéui. 7 BT

Inainte de a infira acul, asigurata ca firul este irfiata T O %
ghidajului pentru infirare, situat in partea de jos a clemei acului. — Lo !
Infirati acul stang 9
Pozitia firului trebuie sa fie in spatele ghidajului pentru infirare. ——
Trageti aproximativ 10ra (4inch) de fir prin ochiul acului, pentru a atarna Ilber. Ty =
Puneti firul in spate, sub piciorusul presor. £ ‘

PAGINA 24

6. Infirarea acelor pentru cusatura de acoperire
(1) Infirarea acului stang pentru cusatura de acoperire (portocaliu)

C & T 50
Infirati acul stang penti cusatura de acoperire/ cusatura lant, asa cum . |

va este ilustrat 1~9. = Yl ol
Ridicati piciorusul presor, pentru a elibera discurile de tensiune.

Treceti firul din spate in fata, prin ghidajul pentru infirare 1.

%“ll .‘
) .

TEEEeaEE

Infirati ghidajul pentru infirare, tragal de fir catre stanga, pana
cand ajunge sub ghidajpoi trageti firul dea lungul butonului
prin parteadreapta, asa cum va este itast

Cat timp tineti firul cu degetele, trecéfprintre discurile
de tensiune si trageti de fir in jos, pentrii siguri ca firul
este intre discurile de tensiune 3.
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PAGINA 25

Continuati sa infiratpunctele 48.
Inalnte de a |nf|ra acul a&gurata ca firul este ifiata

.Infirati acu stang 9
Trageti aproximativ 10 cm (4 inch) de fir prin ochiul acului.
Pozitionati firul in spate, sub piciorusul presor

(2) Infirarea acului din mijloc pentru cusatura de acoperire/cusatura lant (albastry

U o8 [} o U

Infirati acul din mijloc pentru cusatarde aoperire/ cusatura lant 1~9.
Ridicati piciorusul presor, pentru a elibera discurile de tensiune.

PAGINA 26 ¢ 8 “f[ 6
Treceti firul din spate in fata prin ghidajul de infirare 1. £
fﬁ,_-'i\ =
— O s

Infirati ghidajul pentru infirare, tragand de fir catre stanga, pana
candajunge sub ghidaApoi trageti firul dea lungul butonului
prin parteadreapta, asa cum va este itast

L.

,
9

e

>$><

Cat timp tineti firul cu degetele, trecéfprintre discurile
de tensiune si trageti de fir in jos, pentru a fi siguri ca firul
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este intre disurile de tensiune 3.

Continuati sa infiratpunctele 48.

Inainte de a infira acul, asigurata ca firul este irflata
ghidajului pentru infirare, situat in partea de jos a clemei
acului, pentru cusatura de acoperire si cusatura lant.

PAGINA 27 TTTE
Infirati aculuidin mijloc 9. [) | A
Trageti aproximativ 10 cm (4 inch) de fir prin ochiul acului prin spatele masmu B g = A
Trageti firul prin spate, sub piciorusul presor Q‘& 1= Ay
e M&;;./_L,.
— — - I %%
~—_10cm P

(3) Infirarea acului drept, pentru cusatura de acoperire. (Verde)

Infirati acul drept pentrgusatura de acoperire asa cuaeste
prezentat in imagine B+ ‘ ’ ‘ [
Ridicati piciorusul presor, pentru a elibera discurile de presiune LGl [

1) 8 487 O
Treceti firul din spate in fafgrin ghidajul pentru infiraré.

BESLSCEC=Coan
Infirati ghidajul pentru infirare, tragand die catre stanga, pana

cand ajunge sub ghidajpoi trageti firul dea lungul butonului

prin parteadreapta, asa cum va este itast

e
o e —
o ": N ‘-,\
,r"' ——g e ey
..1;3{- = - B \“'-n:/'\ “n};%_
il T " A
® ,fj,-._t/'é:}r' T & A
. =, o
TN LA
NN 4C) o RTINS
% e .,
i l|' '-“
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PAGINA 28 L

Cat timp tineti firul cu degetele, trecéfprintre discurile
de tensiune si trageti de fir in jggentru a fi siguri ca firul
este intre discurile de tensiune 3.

Continuati sa infiratpunctele 48. Aot
Inainte de a infira acul, asigurata ca firul este irflata | | A =
ghidajului pentru infirare, situat in partea de jos a clemei — o

acului, pentru cusatura deogerire.

Infirati acul drept 9. I
Trageti aproximativ 10 cm (4 inch) de fir prin spatele masmu
Puneti firul in spate sub piciorusul presor.

PAGINA 29

I

Pentru a schimba tipul/culoarea firului, taiati firul aprodpepaplota/boblna “, S |_”

14.CUM SA SCHIMBATI FIRELE

_.{I-ni-i

\-r' -m-f—,-'b—:
-

Puneti un nou fir pe suport \ | ” f
Legati noul fir cu vechiul fir printun nod. Taiati firul 23 cm (1 inch) ANQ 8 /R

lungime.Daca ati taiat prea scurt, firele pot ramane nelegate
Trageti de ambele fire pentru a testa siguranta nadului ‘
Ridicati piciorusul presor, pentru a elibera discurile de tensiune.
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Trageti firele prin masina unul cate unul.

Daca firele nu se trag usor, verificati sa nu fie incurcaturi pe ghidul
pentru infirare sau bucle sub suportuffide.

Cand traeti firul prin ace, opriticandnodul se aflain fata acului.
Taiati firul si bagatil in ac

PAGINA 30
15.AJUSTAREA LUNGIMII CUSATURII I'.

Butonul pentru setarea Igimii cusaturii ar trebui setae N. .
Ajustati lungimea cusaturii la M+ atunci cand coaseti materialelg. 8 /) |
Ajustati lungimea cusaturii la-R pentru materiale usoare, pentru a obtlne N '.
cusaturi excelente fara cute | '.

16. AJUSTAREA LATIMII CUSATURII

Latimea cusaturii overedge, poate fi obtinuta prin repozitionarea pozitiei acului, dar si cu ajutorul
butonului gentru ajustarea latimii.

Ajustarea latimii prin schimbarea pozitiei acului

Ajustarea latimii cusaturii overedg®atefi obtinuta prirschimbarea pozitiei acului

a) cand folositi acul 6 mm

) 221210 RN 3=
(15/64 S S
inch) s &0 |
b) doaracul 2 U= 4 {
drept.....ccceeevenneee. 4 mm - |""L*“| preen i B
(10/64 ;1'5-5='}; = ;{Ijif‘i :“323.'.
inch)
c) acul pentru cusatura fnzeds Fgmnesds Can s
lant................ 8.8 mm
(12/32
inch)
Ajustarea latimii cu butonul de ajustare
a) cand folositiacul 5~7 mm
stang....cccceveeeeeeeeeeen,
(13/64 ~ 17/6.
inch)
b) doar acul
drept............ 3.0~5.0mm
(/8 ~ 3/16
inch)
c) acul pentru cusature i
lant............ 7.8 ~9.8 mm = = ST

5/16 ~ 3/&ch
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Ajustarea latimii cu ajutorul butnului : =
t‘“ k2
Asa cum va este prezentat in imagine, rotiti in sensul opus i

acdor de ceasornic, pentru a creste latimea de taiere, si 7 =
in sensul acelor de ceasornic pentru a reduce latimea de taierg, |
I

| .
i

L
o

17. AJUSTAREA PRESIUNII PICIORUSULUI PRESOR PR

Presiunea piciorusului presor a acestei masini estgjpstata din - /|

fabrica pentru a@e potrivi la cusaturile de grosime medie p=i

Cele mai multe materiale nu necesita o ajustare a presiunii

piciorusului presor. Totusi sunt cateva situatii, cand i"""" pe.

ajustarea este necesara, atunci cand coaseti materiale usoamesal
N T normal, 1i presiure usoara, bgrea w.

Pentru tesaturl usoare, reducetl presmnea e -

Pentru tesaturi gie, cresteti presiunea 1

PAGINA 32
18. TRANSPORTUL DIFERENTIAL

Transportul diferential este un sistem care intinde sau ol G

Adundonduleazal/incretestesatura, N W

Raportul transportui diferential este de la 1:0.6~1:2.0.

Folosirea transportuluiii@rential este foarte eficient P — _— ﬂL ',
o ‘ A

pentruintinderea materialului si pentru materiale Ni= (T =
taiate pe diagonala (bie). . = )
Butonul Ni ajustarea transportului diferentigketat —
pentru raportul 1:1 | 08 ~ |

Surfilarea la marginea materialului cu incretire o
/7 P
. . . . . . Wi | r Tt £
Surfilarea la marginea materialului cu incretire este M lcsasansna] o
cea mai potrivita pentronanecicoliere, corset fata spate, ||/ \
tiv la fusta, in intinderea materialelor elastic si jerseuri. ;oo
e ¢-J;' D

Setati butonul pentrajustaredansportulii SaErs)
di ferential mai jos de ONO. ! | (A

Setarea depinde de materialul pe care doriti 20 WL L
sa coaseticat si de cantitatea de ondulari/incretirei. 15 S av:

Testati maintai pe o bucata de material n.
P

Y
= '\z\ | j. - ;

1
-
:.,
[ ]
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PAGINA 33

Surfilarea la marginea materialului cu intindere

Setarea butonului pentru intinderea materialului

But onul trebui e setat m inNO.

Pentru a coase o bentita, aplicati tensiune asupra materialului, ‘1&\
tinand usor din fata si din spatele piciorusului presor. |

PAGINA 34

19.Testde coasere

Cand masina este infirata, aduceticeti toate

firele peste placuta pentru surfilat ingust si usor

la stanga, sub piciorusul presor.

Tineti firele si aplicati o tensiune usoara.

Rotiti devolantaspre dumneavoastra de 2 sau 3 ori,
pentru a porni infirarea lantului.

Slabiti piciorusul presr.

Continuati sa tineti lantul, si apasati pedala -
pana cand lantul este de 5 ~ 7.5 cm (2 ~ 3 inchi) in lungin]
Pozitionati materialuin fatapiciorusul presor si

coaseti pe o bucata de material de proba.

La sfarsitul probei continuati sa folositiasina,

Ccu piciorusul presor in jos, pana cand lantul atinge

15 ~ 20 cm (6 ~ 8 Soli) °
Taiati firul.
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20.SELECTAREA CUSATURILOR

21

Tipul cusaturii

Pagina

1. Cusatura lant
dubla

Cusatura dreapta cu 1 ac si 2 fire
folosita pentru cusaturi decorative
Cusaturile pot fi efectuate la ce
distante doriti fata de marginea
materialului, dezactivand graifarul
drept si cutitul mobil.

39

2. Surfilat in 2 firg

Cusatura cu 1 ac si 2 fire este folo
material usoare slastice Este
ideala pentru tivul rulat si invizibil.
Latimea cusaturii overlock de 4mn
si 6 mm poate fi obtinuta schimba
pozitia acului.

41

3. Overedge c2
fire

Cusatura cu 1 ac si 2 fire este
folosita pentru material obisnuite.
Este ideala penru cusatutatfock s
tiv invizibil. Latimea cusaturii
overedge de 4 mm si 6 mm poate
obtinuta schimband pozitia acului

42

4. Cusatura
overlock cu 3 fire

!

Latimea cusaturii overlock de 4m
si 6 mm poate fi obtinuta schimbg
pozitia acului.

43

5. Cusatura
flatlock cu 3 fire

Cusatura cu 1 ac si 3 fieste
folosita pentru imbinari, cusaturi
ornamentale cu fir decorative.
Latimea cusaturii flatlock de 4 mn
si 6 mm poate fi obtinuta schimbg
pozitia acului.

44

6. Cusatura de
intarireelastic
Mock cu 3 fire

Cusatura cu 2 ace si 3 fieste ideal
pentru material usoare, drepte.

45




7.Cusatura de
inatrireelastica
Mock cu 4 fire

Cusatura cu 2 ace si 4 fire este id¢
pentru materiale de la medii la gre

46

8.Cusatura de
intarire cu 4 fire

Cusatura denitarire cu 4 fire, este ¢
combinative intre overedge cu 2 fi
Si cusatura lant dubla.

a7

9.Cusatura de
intarire larga cu §
fire

Cusatura de intarire cu 5 fire este
combinative intre overlock cu 3 firg
si cusatura lant dubla. Se folosest
acul stang.

48

10.Cusatura de
intarire ingusta cl
5 fire

Cusatura de intarire cu 5 fire etse
comninare intre overlock cu 3 fire
cusatura lant dubla. Se foloseste ¢
drept.

48

11.Cusatura de
acoperire ingustg
2.8 mm

Cusatura de acoperire cu 2 ace si
fire este potrivita pentru materiale
elastic.Se foloseste acul stang si &
din mijloc.

51

12.Cusatura de
acoperire larga.g
mm

Cusatura de acoperire cu 2 ace si
fireetse potrivita pentru materiale
elastic.Se foloseste acul drept si a
stang.

51

13 Cusatura de
acoperire tripla
5.6 mm

Cusatura de acoperire cu 3 ace si
fire este potrivita pentru materialel
elastic. Sdoloseste acul drept, stal
si cel din mijloc.

52
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14.Tivrulat cu 3

Cusatura cu 1 ac si 3 fire este folg

fire pentru tivul olat. 55
PAGINA 37
meredos 4.0mm 6.0 mm
Hculfolosit
Buton detensinnare)
a firelor
[m]
PAGINA 38
21. Diagrama
Tipul cusaturii Buton tensionare Upper Pagn
Looper | a
driving
clutch
Orangg Blue| Green| Red| Brow| position
n LorC
1 |Cusatura lant oo 7.0 7.5 C 39
dubla cwo
2 |Surfilat in 2 fire 4.0 o 6.5 4.0 L 41
M ||oco
m
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6.0 =o 8.5 3.0 41
m |[|ooco
m
3 |Overedge cu 2 4.0/ oe 1.0 5.5 42
fire m ||oco
m
6.0 = 1.0 5.0 42
m ||oco
m
4 Overlock cu3 |4.0[[ ow 4.0 4.0 4.0 43
fire m |looo |
m
6.0 =o 4.0 35 35 43
m fleco |
m
5 |Flatlockcu 3 firg4.0|[ oe 0.0 4.5 7.0 44
m ||oco
m
6.0 w0 0.0 4.5 7.0 44
m |(eoo |
m
6 |Cusatura de *s)|8.5 4.0 3.0 45
intarire elastic oo
Mock cu 3 fire
7 |Cusatura de ws||4.0 4.0 4.0 4.0 46
inatrire elastica ooo
Mock cu 4 fire
8 |Cusatura de oe||4.0 1.0 5.5 7.5 47
intarire cu 4 fire oeo
O |Cusatura d " w0|4.0 4.5 3.5 3.5 7.5 48
intarire larga ¢ oo
5 fire
10|Cusatura d =u||4.0 4.0 4.0 4.0 7.5 48
intarire  ingust owo
cu 5 fire
11|Cusatura de 2.8/ =016.0 7.0 6.5 51
acoperire ingustm |{sso
m
12|.Cusaturade 5.6/ =9/6.0 7.0 6.0 51
acoperire larga |m | |sos
m
13|Cusatura de 5.6/ o]|6.0 7.0 7.0 4.0 52
acoperire tripla m ||ses
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14Tivrulatcu3 4.0 5.0 4.0 7.0 L 55
fire m
m
PAGINA 39
22.SUGESTII DE SETARE A TENSIUNII
1) Cusatura lant dubla NEEDLE POSITION i

Owo

Note: * Acestea sunt doar sugestii pentru setare a tensiunii.

SEAM WIDTH FINGER KNOB

STITCH LENGTH

Setarile de tensiune sunt efectuate de catre:

DRIVING CULTCH POSITION

1)tipul si grosimea tesaturii;
2)marimea acului;
3)dimensiunea, tipul si continutul de fibrefiaului.

Lungimea cusaturii pentru cusatura lant dubla, ar trebuie setata la peste 2 mm.

Echilibrul correct
Setati fiecare buton de tensiune asa cum va estemtat in dreapta,
si coaseti pe o bucata de material de proba

Material Buton tensiune

Portocaliu Albastru Verde Rosu

Maro

Greutate medie 7.0

7.5

Cum sa echilibram

Cand tensiunea pentru cusatura lant este prea slaba;
Reglati usor tensionaa atei (albastru), sprevaloaremai mare o
Sau, relgati usor graifarul pentru cusatura lant (map} ovaloaremaimica

PAGINA 40
Cum se coase

Cusatura lant dubla se coase cu 2 fire, 1 agsaifar.In modnormal

masina potriveste margramaterialului in timp ce este efectuata cusatura.

O cusatura lant poate fi potrivita la distant adorita de marginea materialului,
otrivind cutitul intro pozitie nelucratoarelezactivandgraifarul

inferior si instaland placuta pentru cusatura lant.

a) Mutati cutitul intr -o pozitie nelucratoare

b) Dezactivati graifarul superior
Invartiti de rotita pana cand axul de transmisie ajunge la extrema dreapta.
Apasati butonul ambrei@jecuplarespre stanga si sus, pentru cusatura de




